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Navijak ATV
COMEUP Model: Cub 4s

PN: 129300 12V

Uvodom

 Parametre

Tazna sila: 1,814 kg, 4000Ib umelé lano, prva vrstva

Ocelové lano: 5.5 mm x 15.2 m (7/32, 50) SK-75

Brzda: Mechanicka a dynamicka brzda pro 100% brzdnou silu
Spojka: Otocte riadiacou pakou pre rychlu zmenu rychlosti navijania
Ovladanie: PrepinaCom na riadidlach zapnite a vypnite navijak

e Balenie

e SadanavijaKu.........o.oeiii i 1 kus

* Koliskovy prepinaC nariadidla ..., 1 kus
eNavadzaC lana ..., 1 kus
eUmelélanoshakom ..., 1 kus

* Farebne oznacené vodiCe a 6 kablov k batérii ..................... 1 kus

 Tuto priru€ku si pozorne predcitajte

Pred manipulaciou s navijakmi si musite pozorne precitat’ tuto prirucku a porozumiet je;.
Neopatrna manipulacia s navijakom méze mat za nasledok zranenie osoby alebo
poSkodeniu majetku. Nikdy navijak nepretazujte viac ako je tazna sila a pri navijani a
vyvijani na maximalnu zataz, drzte spinaC max. 10 sekund a potom 10 min. pauza aby
nedoslo k poskodeniu motora vid. tabulka.

* Tabulka s dobou behu pre navijaky uréené pre ATV

ZataZenie Doba behu Vzdialenost Doba chladenia
0 kg 2.5 min 15 m 12 min
225 kg 2.0 min 10 m 10 min
450 kg 1.0 min 4,5m 10 min
675 kg 25 sek 1,5 m 10 min
900 kg 15 sek 60 cm 10 min
1125 kg 10 sek 30 cm 10 min

Upozornenie

* Navijak nie je urCeny k preprave alebo zmene polohy os6b.

 Popisany tazny vykon odpoveda prvej vrstve lana na bubnu.

» Navinutie lana na bubnu zostane v stave 5 odvinutych otacok od bubnu.



* Instalacia
Pred pouzivanim navijaku skontrolujte, Ci elektrické sucasti nevykazuju znamky poskodenia
alebo korozie. VSetko by malo byt Cisté a suché.

<>\

« Vymena umelého lana g{/ﬁf}/f\
® Navijak musi byt pripevneny k rovnému a tvrdému 5}@&(&5{?
povrchu. Jedine tak su motor, bubon a prevodova \f'f N

skrifia spravne vyrovnané.

® RadiC lana sa nemontuje priamo k navijaku.

® Umelé lano sa bude navijat iba smerom k
spodnej Casti navijaku.

* Styrmi (4) M8 x 25L 8.8 ocelovymi skutkami
zaistite stabilitu pri vysokom zatazeni navijaku.

® Pouzite dve (2) M8 x 20L 8.8 vysokotlakové
ocelové skrutky s montazou radi¢a lana na
montazny zfab.

- Schéma zapojenia
Pripevnite pevne Cierny vodic€ k zapornej (—) svorke batérie a Cerveny vodic ku kladnej (+) svorke

* Montaz hlavného prepinaca na riadidlach
Hlavny prepinac na riadidlach mozno ovladat pohodine s rukami na riadidlach.




e Zoznam dielov

<

C. p. | Popis C.dilu | ks
1 Motor s krytom 881331 | 1
2 | Sada spojky motoru 880988 | 1
3 | Puzdro bubnu 880990 | 2
4 | Sada bubnov 881006 | 1
5 | Sada riadiacej tyCe 881007 | 1
6 | Sada riadiacej tyCe 881008 | 2
7 | Operna doska prevodovej skrine | 880994 | 1
8 | 3. prevodovy stupeh 880995 | 1
9 | 2. prevodovy stupen 880996 | 1
10 | 1. prevodovy stupen 881009 | 1
11 | Sada druhého ozubeného venca | 880998 | 1
12 | Sada prvej osy 881010 | 1
13 | Sada prevodovej skrine 881000 | 1
14 | Podstavec spojky 881011 | 1
15 | Treci blok 881012 | 1
16 | Sada paky spojky 881013 | 1
17 | Sada riadiacej paky 881001 | 1
18 | Umelé lano s hakom 881064 | 1
19 | Navadzac lana 881072 | 1
20 | Balenie stykaca 881037 | 1

20-1 | Styka¢ s vodi¢mi 881002 | 1

20-2 | Vodi¢ batérie (+) 880234 | 1

20-3 | Vodic¢ batérie (-) 880235 | 1

20-4 | Motorovy vodi¢ (ZlIty) 880236 | 1

20-5 | Motorovy vodi¢ (modry) 880237 | 1
21 | Sada prepinaca na riadidla 881003 | 1
22 | Montazne vybavenie 881005 | 1
23 | Vybavenie riadidiel 880242 | 1
24 | Pomocny uchytny remen 880026 | 1
25 | Stahovacie puto 880243 | 1

» Objednanie nahradnych dielov
Vzdy zadajte nasledujuce informacie:
- Cislo dielu navijaku

* Popis dielu

 Sériove Cislo

- Cislo nahradného dielu

» Mnozstvo kazdéeho zmieneného dielu



